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EPOKSYDOWE KLEJE STRUKTURALNE

SikaPower®-752
L120 FR BLACK (AB)

(dawniej ADEKIT H9952BK)

KLEJ EPOKSYDOWY
SAMOGASNACY ZGODNIE Z EN 45545-2, FAR 25§853
ABD0031 - WYSOKA ODPORNOSC NA STARZENIE

ZASTOSOWANIA:

SikaPower® 752 L120 FR jest dwusktadnikowym klejem epoksydowym. Nadaje sie do montazu o wysokiej wydajnosci,
taczenia paneli: plaster miodu, blacha aluminiowa, blacha ze stali nierdzewnej, materiaty kompozytowe, drewno,
tworzywa termoplastyczne, pianka. tgczenie kompozytu weglowo-szklano-epoksydowego, kompozytu poliestrowego,
konstrukcji metalowej.

WLASCIWOSCI:

. Dwusktadnikowy klej epoksydowy utwardzany w temperaturze pokojowe;j.

. Wysoko wydajny, specjalnie opracowany do faczenia powierzchni o duzych wymiarach i zapewniajgcy wysoki

poziom wtasciwosci mechanicznych i starzeniowych.

o Systemy z nano-ulepszeniem.

o Samogasnacy zgodnie z normami EN 45545-2, FAR 25 (FAR 25§853) i AITM (ABD0031).

o Zawiera kulki o sSrednicy 250 um do kalibracji grubosci kleju.

o Wysokie parametry $cinania i odklejania.

. Dtugi czas otwarty do montazu duzych czesci.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE SikaPower® 752 L120 FR
Sktad . . ZYWICA UTWARDZACZ MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 100 47
Kolor Czarny Bezowy Czarny
. . Pasta Pasta Pasta
Lepkos¢ Brookfielda-LTV w 25°C tiksotropowa tiksotropowa tiksotropowa
Gestosé w 25°CY, g/cm? LT-020 1.40 1.30 -
Gesto$é w 23°C, g/cm3 LT-047 - - 1.38
Czas zycia dla 100g w 23°CV LT-002-B - - 120 min
(1) - Kluczowe wtasciwosci. Wartosci te sg zawarte w Certyfikacie Analizy.
WEASCIWOSCI MECHANICZNE 3

Twardos¢ koricowa ISO 868 Shore D 85
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527 MPa 42
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 % 3.0
Modut Younga() ISO 527 MPa 4.000
Zalecana temperatura stosowania °C +15 do +30
Temperatura pracys) LT-006-B °C -40 do +150

(1) - utwardzano 16 h w 70°C

(2) - utwardzano 1 h w 80°C

(3) - temperature robocza definiuje sie jako temperature, w ktérej produkt zachowuje 80% swojej poczatkowej wytrzymatosci na scinanie po 1000
godzinach starzenia w tej temperaturze; warto$¢ ta dotyczy aluminium, mierzona w temperaturze 23 °C
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WLASCIWOSCI OGNIOWE / DYMOWE — ZASTOSOWANIA W KOLEJNICTWIE

Ochrona przeciwpozarowa pojazdéw szynowych R1 HL3 EN 45545-2
Czes$¢ 2: wymagania dotyczgce zachowania sie R2 HL3
materiatéw i podzespotéw w warunkach pozaru R3 HL3

R6 HL3

R7 HL3

R17 HL3

WEASCIWOSCI OGNIOWE / DYMOWE — ZASTOSOWANIA W LOTNICTWIE

NORMA WYMOG
Oznaczanie odpornosci materiatu na ptomien AITM 2-0002 A (issue 3) ABDO0031 (issue G)
Palnik Bunsena pionowy, CS 25 App. F Part. | §(a)(1)(i) CS 25 §853(a), Amdt 20
czas zaptonu 60 s FAR 25 App. F Part. | §(a)(1)(i) | FAR 25 §853(a), Amdt 25-116
Oznaczanie odpornosci materiatu na ptomien AITM 2-0002 B (issue 3) ABDO0031 (issue G)
Palnik Bunsena pionowy, CS 25 App. F Part. | §(a)(2)(ii) CS 25 §853(a), Amdt 20
czas zaptonu 12 s FAR 25 App. F Part. | §(a)(1)(ii) | FAR 25 §853(a), Amdt 25-116
Oznaczanie gestosci optycznej dymu AITM 2-0007 A (issue 3) ABDO0031 (issue G)

CS 25 App. F Part. V CS 25 §853(d), Amdt 20
FAR 25 App. F Part. V FAR 25 §853(d), Amdt 25-116

Oznacz.anle sktadnikéw toksycznych w produktach AITM 3-0005 (issue 2) ABD0031 (issue G)
spalania
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Szybkos¢ utwardzania a temperatura
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CZAS OBROBKI1)
w 23°C (h) 8 LT-006-B
(1) - Czas obrobki definiuje sie jako czas potrzebny do uzyskania wytrzymatosci na $cinanie na aluminium w temperaturze 23 °C,
wynoszacej 1 MPa.
WEASCIWOSCI MECHANICZNE NA tACZENIACH (3
WYTRZYMALOSC NA SCINANIE W TEMPERATURZE 23 °C (MPa) METODA

Aluminium 2017A Wstepny 22 SCF
(wypiaskowane) Po mokrej kataplazmie 7 dni w temp. 70°C / 100% RH 22 SCF

Po mokrej kataplazmie 14 dni w temp. 70°C / 100% RH 20 SCF

Po mokrej kataplazmie 21 dni w temp. 70°C / 100% RH 17 SCF

Po mokrej kataplazmie 28 dni w temp. 70°C / 100% RH 17 SCF
Stal nierdzewna 304 Wstepny 25 SCF LT-006-B
(wypiaskowana) Po mokrej kataplazmie 7 dni w temp. 70°C / 100% RH 24 SCF
Stal ocynkowana Wstepny 22 AF
elekt.rolltyczme Po mokrej kataplazmie 7 dni w temp. 70°C / 100% RH 16 SCF
(wypiaskowana)
Weglowy prepreg 17 SCF
Poliamid 5SF

(1) - utwardzanie 16 godzin w temp. 70°C
SCF - Szczegdlne uszkodzenie spdjnosci, AF: uszkodzenie przyczepnosci, SF: uszkodzenie podtoza, zgodnie z norma EN ISO 10365
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WYTRZYMALOSC NA ZRYWANIE METODA PtYWAJACEGO WALKA PRZY 23°C

Aluminium 2017A Wstepny 5
. (kN/m) - - - .
(wypiaskowane) Po mokrej kataplazmie 7 dni w temp. 70°C / 100% RH 4,5

I1SO 4578

Wytrzymatos$¢ na scinanie na zaktadkach ze stali nierdzewnej w zaleznosci od temperatury
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:
Adhezja wystepujgca w potaczeniach klejonych jest wynikiem indywidualnych wtasnosci tgczonych materiatéw. W wielu
przypadkach aby zwiekszy¢ adhezje w potgczeniu niezbedne jest odpowiednie przygotowanie powierzchni tgczonych
materiatéw. Sposdb przygotowania powierzchni nalezy ustali¢ odpowiednio wczesnie biorgc pod uwage nastepujace
czynniki:

. rodzaj uzytych materiatow,

o mechaniczne witasciwosci potgczenia,

o Srodowisko pracy ( temperatura, wilgotnosé¢, UV, czynniki chemiczne itd.),
o stato$¢ parametréw potgczenia w czasie,

. odttuszczanie za pomoca rozpuszczalnikow,

. obrobka mechaniczna,

. obrobka chemiczna,

. zastosowanie podktadow.

W wypadku zastosowania dowolnej z metod powierzchnia przeznaczona do klejenia musi by¢ czysta, sucha i wolna
od zanieczyszczen (ttuszcz, kurz, itp.). W przypadku problemu z doborem podktadu lub $rodka odttuszczajacego prosimy
o kontakt z naszym dziatem technicznym oraz zapoznanie sie z instrukcjg przygotowania powierzchni.
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WYTYCZNE STOSOWANIA:

o Sprzet: SikaPower®-752 L120 FR BLACK (AB) pakowany w kartusze 50 ml i 400 ml i wymaga pistoletu recznego
lub pneumatycznego. W przypadku zastosowan wymagajgcych uzycia maszyny prosimy o kontakt z naszym
dziatem technicznym.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Standardowe s$rodki bezpieczenstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
. zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody.
Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikéw tej kompozycji.

PRZECHOWYWANIE:
Okres sktadowania dla SikaPower®-752 L120 FR BLACK wynosi 24 miesigc, przechowywane w oryginalnych nie
otwieranych pojemnikach w temperaturze pomiedzy 15°C i 25°C.

OPAKOWANIA:
e SikaPower®-752 L120 FR BLACK (AB) / 50ml -12 x 50ml
e SikaPower®-752 L120 FR BLACK (AB) / 400ml -12 x 400ml
e SikaPower®-752 L120 FR (A) BLACK (zywica) - 39kg
e SikaPower®-752 FR (B) (utwardzacz) -37kg
e  KIT SikaPower®-752 L120 FR (A) BLACK + - (2 x 39kg + 37kg)
SikaPower®-752 FR (B)
GWARANCIJA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego
produktow. Odpowiedzialnos¢ Sika jest $cisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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